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/pneumatico

RETEX G260

6es apds O Processo

Sistema de esticagem quadrilateral
mecanico,

ponto zero em cima & esquerda

ponto zero centrado
Dimensdes do campo
180 x 180 mm

7.1 x 7.1 polegadas

dimens
de esticagem

Dimensodes do desenho antes

da esticagem £2 mm

()
Salvo eventuais alteracées

Legenda

[
ol
+
nd

Sistema di tensione a 4 lati,
meccanico/pneumatico
Quote dopo il processo di
tensione

Punto zero in alto a sinistra
RETEX G260

Dimensione del settore

Punto zero centrato
180 x 180 mm
7.1 x 7.1 pollici

Quote del disegno prima della

tensione £2 mm

()
Salvo modifiche

Leggenda

[

ol
+
r

180x180 mm, 7.1 x 7.1 inch
Medlidas después del tensado

Medidas del diseno antes

de tensar £2 mm

()

Sistema de tensiéon en 4 lados
mecanico/neumatico

Punto cero parte superior
RETEX G260

Punto cero centrado
izquierda

Tamano de campo

+
r

Salvo alteraciones eventuales

Leyenda

[
ol

7.1 x 7.1 pouce

/pneumatique

Point zéro en haut a gauche
mécanique

Systeme de tension 4 cotés

Point zéro centré
Cotes apreés tension

RETEX G260
Taille de zone 180 x 180 mm

Sous réserve de changements

Cotes du dessin avant tension

+2 mm

Légende
[]
()

ol
+
r

7.1 x 7.1 inches

zero point centred

zero point at top left
4-side stretching system,
mechanical/pneumatic
RETEX G260

field size 180 x 180 mm
Dimensions after the
stretching process

Subject to change without notice

Drawing dimensions before
stretching £2 mm

Legend
()

[

ol
r

7.1x7.1inch

Zeichnungsmasse vor dem

Spannen 2 mm

()

mechanisch/pneumatisch

RETEX G260
Feldgrésse 180 x 180 mm

Nullpunkt zentriert
Nullpunkt oben links
4-Seiten-Spannsystem
Masse nach dem
Spannvorgang

Anderungen vorbehalten

Legende

[
ol
r

1150
242 333 333 242

272

333

333

1210

Labeling / Lettering
272

vor dem Spannvorgang

before the stretching process
avant tension

antes del proceso de tensado
prima del processo di tensione
antes do processo de esticagem

324

248

324

1180

324

Labeling / Lettering
284

vor dem Spannvorgang

before the stretching process
avant tension

antes del proceso de tensado
prima del processo di tensione
antes do processo de esticagem

Verarbeitungshinweise

Vorbeschichtetes Gewebe muss unter Gelb-
licht verarbeitet werden.

Das Gewebe ist gleich wie unbeschichtetes
Gewebe zu spannen. Wir empfehlen

den Einsatz mechanischer oder pneumatischer
4-Seiten-Spannsysteme, z.B. SEFAR®3A,
SEFAR®5, RETEX G 260.

Processing tips

Pre-coated mesh must be processed in
yellow light.

The mesh should be stretched in the same
way as uncoated mesh. We advise

you to use mechanical or pneumatic 4-side
stretching systems such as SEFAR® 3A,
SEFAR®5 or RETEX G 260.

Instrucions dutilisation

Le tissu préenduit doit étre travaillé sous
éclairage jaune.

Le tissu doit &tre tendu de la méme facon
que le tissu non enduit. Nous recommandons
I"utilisation de systemes de tensions

sur 4 c6tés mécaniques ou pneumatiques,
p.ex. SEFAR®3A, SEFAR®5, RETEX G 260.

&
<

(1208)

(286) .

-|
[ |
1 |
[ |
- — -
(1271)

(350)

(350)

fabelhg/letteing - - - - - - - - - - - -__-----_---------J]--]--
(350)

nach dem Spannvorgang

after the stretching process
aprés tension

después del proceso de tensado
dopo il processo di tensione
apds o processo de esticagem

| (1207)
(340) | (340)

R 4

(260)

(340)

(340)

(1239)

Labeling / Lettering
(298)

nach dem Spannvorgang

after the stretching process
apres tension

después del proceso de tensado
dopo il processo di tensione
apos o processo de esticagem

Instrucciones de procesamiento

El tejido preemulsionado debe menejarse
bajo luz amarilla.

El tejido debe tensarse igual que el tejido
sin tratar. Recomendamos el uso de
sistemas de tension en 4 lados mecanicos
0 neumaticos. Por ejemplo, SEFAR® 3A,
SEFAR®S5, RETEX G 260.

Indicazioni per la lavorazione

Il tessuto preemulsionato deve essere lavorato
sotto la luce gialla.

Il tessuto deve essere teso in modo analogo al
tessuto non emulsionato. Si raccomanda
I'impiego del sistema di tensione a 4 lati,
meccanico o pneumatico, p.es. SEFAR® 3A,
SEFAR®5, RETEX G 260.

Instrucoes de processamento

O tecido parcialmente pré-emulsionado deve
ser processado sob luz amarela.

O tecido deve ser esticado como um tecido
ndo emulsionado. Recomendamos o uso

de sistemas mecanicos ou pneumaticos de
esticagem quadrilateral, como por exemplo
0 SEFAR®3A, 0 SEFAR®5 ou 0 RETEX G 260.



6 Zeichnungsnummer, Drawing number, Numéro de dessin, Nimero de disefio, Numero del disegno, Numero do desenho
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prima del processo di tensione, antes do processo de esticagem
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italiano

portugués

PCF 85 140-31Y PW
PCF 85 140-31Y PW
PCF 85140-31Y PW
PCF 85 140-31Y PW
PCF 85140-31Y PW
PCF 85 140-31Y PW

eom

Definitionen Gewebenummer Schichtaufbau (eom) Rz-Wert Beschichtung/Schichttyp
Die Kurzzeichen  Die Gewebenummer erklart Oberflachenrauigkeit Photopolymer,
entsprechen DIN 16 611 sich wie folgt: flr UV-l6semittelbasierende
Pre-Coated Fabric PCF85... Farben
Die physikalischen Gewebe-  Bestellnummer ~ PCF85...
spezifikationen sind identisch mit ~ Fadenzahln ...140-31Y PW
den Geweben der Linie  Gam-@& d,,, ...140-31Y PW
SEFAR PET 1000.  Gewebefarbe ...140-31Y PW
Detaillierte Informationen gemdss ~ (gelb =Y)
technischer Liste SEFAR PET 1000 Bindung ...140-31Y PW
(Art. 1124).  (Taffet = PW)
Definitions Fabric number Emulsion over mesh (eom) Rz value Coating type
The short keys correspond with  The fabric number is Surface roughness Photopolymer,

DIN Norm 16 611

The physical mesh specifications
are identical to those for the
meshes in SEFAR's PET 1000 range.
For more detailed information,
please refer to the technical list
for SEFAR PET 1000 (art. 1124).

composed of:

Pre-Coated Fabric PCF85...
Order Number ~ PCF85...
Mesh-countn ...140-31Y PW
Thread @ d,,, ...140-31Y PW
Fabric colour  ...140-31YPW
(yellow =)

Type of weave ...140-31Y PW
(Plain Weave = PW)

for UV solvent-based inks

Définitions
Les symboles correspondent
alanorme DIN 16 611

Numeéro du tissu
Le numéro se compose de:

Pre-Coated Fabric PCF85...

Emulsion sur maille (eom)

Valeur Rz
Rugosité de surface

Type de couche
Photopolymere

pour encres a solvants
polymérisables sous UV

Les spécifications physiquesdes — Référence PCF85...
tissus sont identiquesa ~ Nombre de fils n...140-31Y PW
celles des tissus de la gamme ~ & dufild,,, ...140-31Y PW
SEFAR PET 1000.  Couleur du tissu...140-31Y PW
Informations détaillées selon fiche  (jaune =Y)
technique SEFAR PET 1000 Armure ... 140-31Y PW
(réf. 1124)  (taffetas = PW)
Definiciones Nimero de tejido Emulsion sobre tejido Valor Rz Tipo de emulsion

Las abreviaciones corresponden
alanorma DIN 16 611

Las especificaciones fisicas del
tejido son idénticas a las de los
tejiclos de la linea SEFAR PET 1000.
Informaciones detalladas sequn la
lista técnica SEFAR PET 1000

(Art. 1124).

El nimero de tejido se explica
de la siguiente manera:
Pre-Coated Fabric PCF85...
No de referencia ~ PCF85...
NUmero de hilos n ...140-31Y PW

Bdehilod,, ...140-31YPW
Color del tejido ...140-31YPW
(amarillo =Y)

Ligamento ..140-31YPW

(tafetan = PW)

(eom)

Rugosidad superficial

Fotopolimero,
para tintas UV con base de
disolventes

Le definizioni
I simboli corrispondono alla
norma DIN 16 611

Numero del tessuto
Il numero si compone di:

Emulsione sul tessuto (eom)

Valore Rz
Ruvidezza della superficie

Tipo di emulsione
Fotopolimeri,
inchiostri UV a base di solventi

Pre-Coated Fabric PCF85...

Le specificazioni fisiche dei tessuti  N. di ordinazione ~ PCF85...
sono identiche a quelle dei tessuti ~ Numero di filin ...140-31Y PW
della linea SEFAR PET 1000. ~ @ delfilo d,,,, ...140-31Y PW
Informazioni dettagliate secondo  Colore del tessuto ... 140-31Y PW

la lista tecnica SEFAR PET 1000  (giallo =Y)
(art. 1124).  Armatura ...140-31Y PW
(taffetta = PW)
Definicoes Numero do tecido Valor Rz Tipo de emulsdo

As abreviacbes correspondem
anorma DIN 16 611

As especificagoes fisicas do tecido
sdo idénticas as dos tecidos da
gama SEFAR PET 1000.

Para informacoes mais detalhadas,
ver lista técnica do

SEFAR PET 1000 (artigo 1124).

0 ntimero do tecido se explica
da seguinte forma:

Pre-Coated Fabric  PCF85...
No de encomenda  PCF85...
NUmero de fios n ...140-31Y PW

@dofiod,, ..140-31YPW
Cordotecido  ...140-31YPW
(amarelo =)

Ligamento ...140-31YPW

(tafetd = PW)

Emulsao sobre tecido (eom)

Rugosidade da superficie

Fotopolimero,
para tintas UV a base
de solventes




Be Safe. Be Sefar.

www.sefar.com

Headquarters:

Sefar AG

Printing Division

P.O.Box

CH-9425 Thal

Switzerland

Phone +4171 886 32 32
Fax +41 71 886 35 91
E-mail printing@sefar.com

Sefar Printing Solutions Inc.
120 Mount Holly By-Pass

PO Box 679

Lumberton, New Jersey 08048
USA

Phone (609) 613-5000

Fax  (609) 267-1750
USonly (800) 424-1401

E-mail spsales@sefar.us

Sefar Asia Pacific Co., Ltd.

SCB Park Plaza West, Tower Il, 3F

18 Ratchadaphisek Road, Chatuchak
Bangkok 10900, Thailand

Phone +66 2 937 5624-8

Fax +66 2 937 5647

E-mail sales@sefarap.co.th

Sefar Latino América

Av. Robert Kennedy, 625

Planalto

CEP 09895-003 Sao Bernardo

do Campo-SP

Brazil

Phone +55 (0)11 4390 6310

Fax +55(0)11 4390 6301

E-mail sefar@sefarlatinoamerica.com

Sefar Leguay S.A.S.

25-27, rue Baudin

93315 Le Pré-St-Gervais
France

Phone +33 148434213
Fax  +33148435857
E-mail info@sefarleguay.fr

Sefar Maissa S.A.

Avda. del Vallés 59-61
PoligonoIndustrial Sud

Sector P-2

ES-08440 Cardedeu (Barcelona)
Spain

Phone +34 938 44 4710

Fax +34 938 44 47 20
E-mail sefarmaissa@ilimit.es

Sefar Probst S.A. de C.V.

Guillermo Barroso 1614
Fraccionamiento Industrial Las Armas
54080 Tlalnepantla, Estado de México
México

Phone +52 55 5394 8689

Fax +52 555319 0358

E-mail ventas.mexico@sefar.com.mx
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